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铁路混凝土结构伸缩缝嵌缝材料 

1 范围 

本文件规定了铁路混凝土结构伸缩缝嵌缝材料的技术要求、试验方法、检验规则、标志

和包装以及储存和运输。 
本文件适用于铁路混凝土结构伸缩缝嵌缝材料。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期

的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括

所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 1034  塑料 吸水性的测定 

GB/T 2794  胶黏剂黏度的测定 

GB/T 6343  泡沫塑料及橡胶 表观密度的测定 

GB/T 6669   软质泡沫聚合材料压缩永久变形的测定 

GB/T 8811   硬质泡沫塑料 尺寸稳定性试验方法 

GB/T 8813   硬质泡沫塑料 压缩性能的测定 

GB/T 9641   硬质泡沫塑料拉伸性能的测定 

GB/T 10808  高聚物多孔弹性材料 撕裂强度的测定 

GB/T 13477.1   建筑密封材料试验方法 第1部分：试验基材的规定 

GB/T 13477.6   建筑密封材料试验方法 第6部分：流动性的测定 

GB/T 13477.8   建筑密封材料试验方法 第8部分：拉伸粘结性的测定 

GB/T 13477.10  建筑密封材料试验方法 第10部分：定伸粘结性的测定 

GB/T 13477.11  建筑密封材料试验方法 第11部分：浸水后定伸粘结性的测定 

GB/T 13477.12  建筑密封材料试验方法 第12部分：同一温度下拉伸—压缩循环后粘结性的测定 

GB/T 13477.13  建筑密封材料试验方法 第13部分：冷拉—热压后粘结性的测定 

GB/T 13477.17  建筑密封材料试验方法 第17部分：弹性恢复率的测定 

GB/T 13477.19  建筑密封材料试验方法 第19部分：质量与体积变化的测定 

GB/T 14522  机械工业产品用塑料、涂料、橡胶材料人工气候老化试验方法  荧光紫外灯 

GB/T 16777  建筑防水涂料试验方法 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 技术要求 

4.1 一般要求 

4.1.1 嵌缝材料包括嵌缝板、填缝密封胶和配套的界面剂。 
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4.1.2 填缝密封胶与界面剂应具有良好的相容性，不应发生不利于粘结的化学反应。 

4.2 嵌缝板 

4.2.1 嵌缝板外形尺寸应符合设计要求，厚度误差范围为±5%，长度和宽度误差范围为

±2%。 

4.2.2 嵌缝板的材质宜选用耐水性好的闭孔聚乙烯泡沫塑料板，其性能应符合表 1的规定。 

表 1 嵌缝板的性能 

序号 项目 要求 

1 表观密度                                kg/m3 ≥115 

2 抗拉强度                                 MPa ≥0.2 

3 抗压强度                                 MPa ≥0.2 

4 撕裂强度                               N/mm ≥4.0 

5 加热尺寸变化率（70℃）                    ≤2.0 % 

6 吸水率                                     ≤2.0% 

7 压缩永久变形                               ≤10.0% 

8 断裂伸长率                                 ≥80% 

4.3 填缝密封胶 

4.3.1 填缝密封胶宜采用施工性能良好、耐老化性能优异和高位移能力的硅酮或聚氨酯类

材料。寒冷和严寒地区无砟轨道应采用硅酮类填缝密封胶。 

4.3.2 填缝密封胶应为细腻、均匀的膏状或粘稠状液体，不应出现气泡、结皮、结块、凝

胶以及不易分散的析出物，不含煤焦油、废橡胶、沥青、白油等物质。 

4.3.3 配套使用的界面剂应与混凝土界面具有良好粘结性能，且与填缝密封胶性能相匹配。 

4.3.4 填缝密封胶的性能应符合表 2的规定。 

表 2 填缝密封胶的性能 

序号 项目 
技术要求 

单组份 双组分 

1 可工作时间                                     min / ≥30 

2 表干时间                                         h ≤2 ≤12 

3 实干时间                                         h / ≤24 

4 下垂度                                 垂直放置/mm ≤3mm / 

5 质量损失率                                        ≤5% 

6 弹性恢复率（定伸 150%）                           ≥85% 

7 100%拉伸模量 
温度条件：23℃                 MPa ≤0.3 

温度条件：-20℃                MPa ≤0.4 
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表 2填缝密封胶的性能（续） 

序号 项目 
要求 

单组份 双组分 

8 拉伸强度 

温度条件：23℃                 MPa ≥0.8 

温度条件：-20℃                 MPa ≤2.0 

热老化（80℃）336h 后           MPa ≥0.6 

碱处理 336h 后                  MPa ≥0.6 

紫外老化 720 h后                MPa ≥0.6 

9 断裂伸长率 a 

温度条件：23℃                    ≥800% 

温度条件：-20℃                    ≥600% 

热老化（80℃）336h 后              ≥600% 

碱处理 336h 后                     ≥600% 

紫外老化 720 h 后                   ≥600% 

10 
定伸粘结性

（150%） 

温度条件：23℃                    无破坏 

温度条件：-20℃                    无破坏 

热老化（80℃）336h 后              无破坏 

浸水 192h 后                       无破坏 

11 与混凝土粘结破坏面积                              ≤20% 

12 冷拉—热压后粘结性 无破坏 

13 拉伸—压缩循环后粘结性 无破坏 

14 烷烃增塑剂 不得检出 

a 当最冷月平均低温低于-20℃时，填缝密封胶的性能应经过专门的适应性研究和论证。 

5 试验方法 

5.1 嵌缝板 

5.1.1 检验条件 

检验条件为：温度（23±2）℃，相对湿度（50±5）%。 

5.1.2 表观密度 

按GB/T 6343规定的方法进行试验。 
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5.1.3 抗拉强度 

按GB/T 9641规定的方法进行试验。 

5.1.4 抗压强度 

按GB/T 8813规定的方法进行试验。 

5.1.5 撕裂强度 

按GB/T 10808规定的方法进行试验。 

5.1.6 加热尺寸变化率 

按GB/T 8811规定的方法进行试验，试验条件为：（70±2）℃。 

5.1.7 吸水率 

按GB/T 1034规定的试验方法1进行。 

5.1.8 压缩永久变形 

按GB/T 6669规定的试验方法C进行，压缩试样厚度的50%±4%,压缩试样在标准试验条件

下压缩30min后卸荷，恢复1h后测量。 

5.1.9 延伸率 

按GB/T 9641-1988规定的方法进行试验。 

5.2 填缝密封胶 

5.2.1 检验条件 

检验条件应符合下列规定： 

a）检验条件为：温度（23±2）℃，相对湿度（50±5）%； 

b) 检验时，填缝密封胶和界面剂配套使用； 

c)单组份填缝密封胶应采用专用胶枪以挤出方式制样，双组分填缝密封胶应采用专用搅

拌设备将其搅拌均匀后，灌注成型，搅拌时搅拌桨应没入填缝密封胶液面以下； 

d)试验基材应为GB/T 13477.1中M1法制备的水泥砂浆，砂浆表面无油污、浮砂。 

5.2.2 可工作时间 

按照产品规定的配比准确称量A料和B料，将A料和B料搅拌均匀后，采用旋转粘度计按

GB/T 2794规定的试验方法测量混合液的粘度。从A料和B料混合开始计时，A料和B料混合液

粘度达到50Pa·s的时间即为可工作时间。 

5.2.3 表干时间、实干时间 

按GB/T 16777规定的方法进行试验。 

5.2.4 下垂度 

按按GB/T 13477.6中6.1进行试验。试件在(50±2)℃的鼓风干燥箱中放置4h。垂直放置

与水平放置各试验1次。 
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5.2.5 质量损失率 

按GB/T 13477.19规定的方法进行试验，试验结果精确至1%。 

5.2.6 弹性恢复率 

按GB/T 13477.17规定的方法进行试验，试件处理按A法进行，试件伸长率为150%。 

5.2.7 拉伸模量 

在标准试验条件下，按GB/T 13477.8规定的方法测定试件的拉伸粘结强度，将试验值作

为试件的拉伸模量。试件伸长率为100%，试验结果精确到0.1MPa。 

5.2.8 拉伸强度 

拉伸强度试验方法应符合下列规定： 

a）温度条件为(23±2)℃和(-20±2)℃的拉伸强度按GB/T 16777规定的方法进行试验； 

b）热老化后的拉伸强度试验：按GB/T 16777的规定养护后，试件放入(80±2)℃的烘箱

中热处理至规定时间，取出在标准试验条件下放置4 h后，再按GB/T 16777规定的方法

进行试验拉伸强度试验； 

c）碱处理后的拉伸强度试验：在(23±2)℃时，在0.1%化学纯NaOH溶液中，加入Ca(OH)2

试剂，并达到过饱和状态，该溶液作为碱处理溶液。将试件按GB/T 16777的规定养护后

放入碱处理溶液中，连续浸泡至规定时间后取出，充分用水冲洗、擦干，在标准试验条

件下放置4h后，再按GB/T 16777规定的方法进行试验拉伸强度试验； 

d）紫外老化后的断裂伸长率试验：将试件按GB/T 16777的规定养护后，放入符合GB/T 

14522要求紫外老化试验箱中处理至规定时间（暴露周期采用GB/T 14522附录C规定的暴

露周期类型6），再按GB/T 16777进行断裂伸长率测试。 

5.2.9 断裂伸长率 

断裂伸长率试验方法应符合下列规定： 

a）温度条件为(23±2)℃和(-20±2)℃的断裂伸长率按GB/T 16777规定的方法进行试

验； 

b）热老化后的断裂伸长率试验：将试件按GB/T 16777养护后，放入(80±2)℃的烘箱中

热处理至规定时间取出，在标准试验条件下放置4 h后，再按GB/T 16777的规定进行断

裂伸长率测试； 

c）碱处理后的断裂伸长率试验：在(23±2)℃时，在0.1%化学纯NaOH溶液中，加入Ca(OH)2

试剂，并达到过饱和状态，该溶液作为碱处理溶液。将试件按GB/T 16777的规定养护后，

放入碱处理溶液中，连续浸泡至规定时间后取出，充分用水冲洗、擦干，在标准试验条

件下放置4h后，再按GB/T 16777规定的方法进行试验拉伸强度试验； 

d）紫外老化后的断裂伸长率试验：将试件按GB/T 16777的规定养护后，放入符合GB/T 

14522要求紫外老化试验箱中处理至规定时间（暴露周期采用GB/T 14522附录C规定的暴

露周期类型6），再按GB/T 16777进行断裂伸长率测试。 

5.2.10 定伸粘结性 

定伸粘结性试验方法应符合下列规定： 

a）在标准试验条件下按GB/T 13477.10的A法规定进行试验，试件伸长率为150%； 
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b）试验结束后，用精度不小于0.5mm的量具测量每个试件的粘结和内聚破坏深度，记录

试件最大破坏深度(mm)； 

c）试件端部2mm×12mm×12mm范围内（见图1中a区）的破坏不计。如果填缝密封胶在界

面任何位置的粘结或内聚破坏深度超过2mm，则试件为“破坏”。即：a区：在

2mm×12mm×12mm体积内的破坏是允许的，且不报告。b区：允许破坏深度不大于2 mm，

但须报告作为试验结果。c区：破坏从密封胶表面延伸至此区域（深度>2mm），则报告

为“破坏”； 

                                                          

 
图 1 填缝密封胶试件截面 

d）试验后，三个试件中有两个或两个以上试件“破坏”，则试验评定为“破坏”，若

只有一个试件“破坏”，则另取备用的三个试件重复试验，若仍有一个试件“破坏”，

则试验评定为“破坏”。 

5.2.11 热老化后定伸粘结性 

将试件按GB/T 13477.10的A法处理后，放入(80±2)℃的烘箱中热处理至规定时间取出，

在标准试验条件下放置24 h后，再按GB/T 13477.10的规定进行定伸试验，试验伸长率为150%，

试件的检查方法及判定标准同4.2.9。 

5.2.12 浸水后定伸粘结性 

按GB/T 13477.11规定的A法进行试验，试验伸长率为150%，试件“破坏”的检查方法及

判定标准同5.2.9。 

5.2.13 与混凝土粘结破坏面积 

（b）俯视图 （c）侧视图 

单位为 mm 

（a）正视图 
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与混凝土粘结破坏面积应符合下列规定： 

a）填缝密封胶与混凝土的粘结性能以填缝密封胶与混凝土粘结破坏后的破坏面积表示； 

b）粘结破坏试验按GB/T 13477.8规定的方法进行。采用透过印有1mm×1mm网格线的透

明膜片，测量拉伸破坏后试件两粘结面上粘结破坏面积较大面占有的网格数（精确到1

格，不足一格不计），以粘结破坏格数占总格数的百分比表示粘结破坏面积。 

5.2.14 冷拉-热压后粘结性 

按GB/T 13477.13规定的方法进行试验，试件初始宽度为12 mm，试件的拉伸—压缩幅度

和相应宽度见表3。 

表 3  试件冷拉—热压时的拉伸压缩幅度和相应宽度 

拉伸—压缩幅度 拉伸时宽度 压缩时宽度 

±50% 18.0mm 6.0mm 

试验结束后，用精度为 0.5mm 的量具测量每个试件粘结或内聚破坏深度，试件检查方法

及判定标准同 4.2.9。三个试件中若有两个或两个以上试件“破坏”，试验评定为“破坏”。

若只有一个试件“破坏”，则另取备用的三个试件重复试验，若仍有一个试件“破坏”，则

试验评定为“破坏”。 

5.2.15 拉伸-压缩循环后粘结性 

按GB/T 13477.12规定的方法进行试验，试验拉伸压缩幅度为25%，试件“破坏”的检查

方法及判定标准同5.2.9。 

5.2.16 烷烃增塑剂 

按GB/T 31851规定的热失重法进行试验。 

6 检验规则 

6.1 检验类别 

检验类别分为出厂检验和型式检验。 

6.2 型式检验 

6.2.1 有下列情况之一者，应进行型式检验： 

a）产品投产或转场生产时； 

b）正常生产每 6个月时； 

c）正式生产后，如原材料、配比、工艺有较大改变时； 

d）停产 6个月及以上再次恢复生产时； 

e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。 

6.2.2 嵌缝板的检验项目应符合表 4的规定。 

表 4  嵌缝板的检验项目 

序号 项目 型式检验 出厂检验 技术要求对 试验方法对
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应条款 应条款 

1 表观密度                                 √ √ 4.2 5.1 

2 抗拉强度                                  √ √ 4.2 5.1 

3 抗压强度                                  √ √ 4.2 5.1 

4 撕裂强度                                √ √ 4.2 5.1 

5 加热尺寸变化率（70℃）                    √ √ 4.2 5.1 

6 吸水率                                     √ √ 4.2 5.1 

6.2.3 填缝密封胶的检验项目应符合表 5的规定。 

表 5  型式检验项目 

序号 项目 型式检验 出厂检验 
技术要求对

应条款 

试验方法对

应条款 

1 可工作时间                                    √ √ 4.3 5.2 

2 表干时间                                          √ √ 4.3 5.2 

3 实干时间                                          √ √ 4.3 5.2 

4 
下垂度                                 

垂直放置 
√ √ 4.3 5.2 

5 质量损失率                                        √ √ 4.3 5.2 

6 弹性恢复率（定伸 150%）                           √ √ 4.3 5.2 

7 100%拉伸模量 √ √ 4.3 5.2 

8 拉伸强度 √ √ 4.3 5.2 

9 断裂伸长率 √ √ 4.3 5.2 

10 定伸粘结性（150%） √ √ 4.3 5.2 

11 与混凝土粘结破坏面积                              √ √ 4.3 5.2 

12 冷拉—热压后粘结性 √ — 4.3 5.2 

13 拉伸—压缩循环后粘结性 √ — 4.3 5.2 

14 烷烃增塑剂 √ √ 4.3 5.2 

6.3 出厂检验 

6.3.1 嵌缝板出厂检验以同一厂家、同一品种、同一批次的产品 15m
3
为一批进行检验，不

足 15m
3
按一批计，每批嵌缝板任取三块作为试验样品；填缝密封胶出厂检验以同一厂家、

同一品种、同一批次的 A 组分产品 15t为一批进行检验，不足 15t按一批计；每批抽取的

样品不少于 5kg。填缝密封胶取样时应同时抽取配套界面剂（如有）。出厂检验的检验项目

应符合表 4的规定。 

6.4 判定规则 

6.4.1 型式检验的检验项目全部合格时，判定产品型式检验合格，否则判为不合格。 

6.4.2 出厂检验的检验项目全部合格，判定整批合格；若有两项或两项以上技术要求不合

格，则判定整批不合格；若有一项技术要求不合格，应双倍抽样检验该项目，复检结果均合

格则判定整批合格，否则判定整批不合格。 



TB/T ****—202X 

9 

7 标志和包装 

7.1 标志 

7.1.1 产品包装应有牢固明显的标志，内容包括：产品名称、规格型号、制造商名称、产

品净重（填缝密封胶、界面剂）或尺寸（嵌缝板）、制造批号、生产日期、储存期及注意事

项。 

7.2 包装 

7.2.1 包装好的产品应附有产品合格证书、使用说明书和注意事项。 

7.2.2 嵌缝板可用塑料编织袋或其他不易破裂的薄膜包裹，捆扎包装，在捆扎角处需衬垫

硬质材料。 

7.2.3 填缝密封胶和界面剂包装容器应进行密闭处理，并应具有防雨、防潮、防日晒、防

撞击的功能和相应标志。 

8 储存和运输 

8.1 储存 

8.1.1 嵌缝板应放在干燥通风的室内储存，如露天储存，应加盖顶棚或苫布，并防止地面

积水浸泡包装物。 

8.1.2 填缝密封胶和界面剂应在干燥、通风、阴凉的场所储存，贮存温度不应超过 30℃，

储存有效期自生产之日起不应小于六个月。 

8.2 运输 

8.2.1 嵌缝板在运输和保管时，应保持水平放置，并严禁接近烟火、避免受热，防止曝晒，

在运输过程中不应与油类、有机溶剂等对垫板材质有害的化学品接触。 

8.2.2 填缝密封胶和界面剂在运输和保管时，应远离热、火源，避免雨淋和日晒。
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铁路行业标准《铁路混凝土结构伸缩缝嵌缝材料》 

（征求意见稿） 

编 制 说 明 

1 工作简况  

1.1  编制依据 

根据《国家铁路局 2025 年铁路装备技术和运输服务标准项目计划》（国铁科法函〔2025〕

80 号）25T043 项目和《国家铁路局 2025 年铁路装备技术和运输服务标准项目计划（承担

单位）》（科法函〔2025〕122 号）的要求，由铁路行业工务工程设备标准化技术归口单位

归口，并由中国铁道科学研究院集团有限公司铁道建筑研究所、中铁第四勘察设计院集团有

限公司、中国铁路设计集团有限公司、中铁二十局集团有限公司、中铁四局集团有限公司共

同起草《铁路混凝土结构伸缩缝嵌缝材料》。 

本标准为首次制定。 

1.2  制修订本标准的必要性 

嵌缝材料是填充于铁路混凝土结构伸缩缝的功能性材料，嵌缝材料具有适应接缝反复拉

伸压缩变形、提供防水密封等功能，是铁路混凝土结构综合防水体系的重要组成部分。 

伸缩缝嵌缝材料性能直接决定了铁路混凝土防水工程质量，对确保高速铁路无砟轨道在

设计使用年限内安全服役具有重要的意义。因此，为保障混凝土结构防水体系的长期性能，

规范铁路混凝土结构伸缩缝嵌缝材料设计、生产、检验和使用，有必要制定本标准。 

1.3  编制过程 

在本标准的编制过程中，完成了大量的基础研究和编写工作。本标准编制过程概要如下： 

（1）标准计划下达后，在归口单位组织下，中国铁道科学研究院集团有限公司铁道建

筑研究所、中铁第四勘察设计院集团有限公司、中国铁路设计集团有限公司等单位成立了标

准起草组，对嵌缝材料的生产厂家、应用现状进行了调研，收集了相关技术资料，在对前期

工作深入讨论研究后，2026 年 7 月形成了本标准的征求意见稿。 

（2）本标准起草单位和起草人承担的起草工作见表 1。 

表 1  《铁路混凝土结构伸缩缝嵌缝材料》起草工作分工表 

序号 起草单位 起草人姓名 承担的工作 

1 
中国铁道科学研究院集团有

限公司铁道建筑研究所 

易忠来、温浩、李化建、黄

法礼、谭盐宾、靳昊、王振、

袁政成、温家馨、石贺男 

易忠来主持标准编制，负责 4.3的编

制及全面协调工作； 

温浩负责第 1、2 章及 5.2 的编制； 

李化建负责 4.1 的编制； 

黄法礼负责第 3 章、4.2 的编制； 



TB/T ****—202X 

2 

谭盐宾负责 5.1 的编制； 

靳昊负责第 7 章的编制； 

王振、袁政成、温家馨、石贺男负责

第 8 章的编制。 

2 
中铁第四勘察设计院集团有

限公司 
张世杰、孙立 张世杰、孙立负责 6.1、6.2 的编制。 

3 中国铁路设计集团有限公司 郭郦 郭郦负责 6.3、6.4 的编制。 

2 编制原则 

2.1 标准格式统一、规范，符合 GB/T 1.1-2020 要求。 

2.2 标准内容符合统一性、协调性、适用性、一致性、规范性要求。 

2.3 标准技术内容安全可靠、成熟稳定、经济适用、科学先进、节能环保。 

2.4 标准实施后有利于提高铁路产品质量、保障运输安全，符合铁路行业发展需求。 

3 主要内容 

3.1 本标准规定了铁路混凝土结构伸缩缝嵌缝材料的技术要求、检验方法、检验规则、标志

和包装以及储存和运输；适用于铁路混凝土结构伸缩缝嵌缝材料。 

3.2 本标准的主要技术要求包括嵌缝板的外形尺寸、材质及性能要求，填缝密封胶的材质、

状态及技术要求等。 

3.3 本标准符合法律、行政法规的规定。 

3.4 本标准参考国铁集团企业标准《铁路无砟轨道嵌缝材料》（Q/CR 601-2017），结合铁

路混凝土结构嵌缝材料的应用实际编制。 

3.5 本标准与《铁路无砟轨道嵌缝材料》（Q/CR 601-2017）相比，重要技术差异见表 2。 

表 2 与《铁路无砟轨道嵌缝材料》（Q/CR 601-2017）的重要技术差异 

序号 Q/CR 601-2017 本标准 说明 

1 3.2.2 嵌缝板的性能 
4.2.2 嵌缝板的性

能 

修改嵌缝板压缩永久变形技术指标及试验方法，更改

延伸率为断裂伸长率 

2 
3.3 表 2 填缝密封胶

的性能 

4.3.4 表 2 填缝密

封胶的性能 
增加下垂度技术指标 

3 
3.3 表 2 填缝密封胶

的性能 

4.3.4 表 2 填缝密

封胶的性能 
增加烷烃增塑剂技术指标 

3.6 经起草组研究分析，没有与本标准主要技术内容相关联的现行国家标准、行业标准。 

4 关键指标 

4.1 嵌缝板压缩永久变形技术指标及试验方法（本标准 4.2.2） 

充分考虑当前主流生产工艺和原材料特性的实际情况，在确保产品满足工程基本使用要

求的前提下，提出了嵌缝板压缩永久变形指标及试验方法。 
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4.2 下垂度技术指标（本标准 4.3.4） 

下垂度是衡量嵌缝材料在施工状态下抗流挂性能的重要指标。增加下垂度指标，有利于

嵌缝材料在规定的施工条件下具有良好的抗流挂性能，提升防水工程接缝密封质量的稳定性

和可靠性。 

4.3 烷烃增塑剂技术指标（本标准 4.3.4） 

烷烃增塑剂（如石蜡油、环烷油等矿物油类增塑剂）在部分嵌缝材料中广泛使用，造成

产品长期耐久性差，增塑剂迁移会导致材料硬化、脆化，加速老化，缩短嵌缝材料的使用寿

命。标准规定了烷烃增塑剂（或其中特定有害组分如多环芳烃）的限量指标，可减少或替代

高迁移性、高环境风险的烷烃类增塑剂，提升产品的环保性能和长期耐久性。 

5 有无重大分歧意见 

无。 

6 强制或推荐、废止、公开建议 

6.1 建议本标准作为推荐性行业标准发布。 

6.2 由于未识别出版权等相关知识产权问题，建议本标准公开。 

6.3 本标准未识别出相关专利。 

7 其他应予说明的事项 

无。 

 

 

 

 

标准起草组   
                                                                 

 2026年 8月 
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